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Instrukcja przemieszczania produktow z betonu
porowatego dla zamawiajacego

1. Obowiazki zamawiajacego lub jego przedstawiciela w miejscu docelowym:

1.1. zapoznanie si¢ z wymogami zawartymi w niniejszej instrukcji oraz ich przestrzeganie;

1.2. zapewnienie dostepu do miejsca roztadunku odpowiadajacego zdolnosci srodka transportu;

1.3. zapewnienie uprzednio przygotowanych miejsc sktadowania i placow manewrowania, tzn.
muszg by¢ wyréwnane 1 uformowane na stalym i ewentualnie suchym podtozu;

1.4 zapewnienie  dostgpnosci  sprzetu
roztadunkowego odpowiadajacego sktadowi
dostawy 1 niniejszej instrukcji, w przypadku,
gdy ustugi roztadunkowe nie sg $wiadczone
przez Roclite OU;

1.5 przeprowadzenie wizualnego odbioru kompletu dostawy swobodnie w skrzynie tadunkowe;j
pojazdu lub w pozycji roztadowanej — w przypadku dostawy z ustugg roztadunkows;

1.6. odnotowanie wykrytych wad wizualnych lub niezgodnos$ci niezwlocznie po ich wykryciu (tj. w
miar¢ mozliwosci przed rozpoczgciem prac roztadunkowych) na liScie przewozowym towarow
przekazanym przez kierowce, w dwoch egzemplarzach;

1.7. podpisanie z kierowca listow przewozowych dotyczacych przekazania produktow, z ktorych
jeden pozostawi¢ firmie transportowej, a drugi sobie. W przypadku reklamacji nalezy przekazac
kopie drugiego egzemplarzu firmie Roclite OU. W celu udowodnienia i podjecia dalszych dziatan
naprawczych nalezy rowniez przekaza¢ w formie elektronicznej odpowiedni material fotograficzny
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oraz ogo6lne zdjecie produktu + bliskie zdjecie wady + zdjecie z etykiety wadliwego produktu i
zdjecie z zamocowania tadunku z wadliwym produktem;

1.8. zapewnienie roztadunku tadunku na placu roztadunkowym zgodnie z niniejszg instrukcja
przemieszczania. Jesli ustugi roztadunkowe sa $wiadczone przez Roclite OU, nalezy wspomagaé
przeprowadzenie tej dziatalno$ci w sposob nalezyty (np. poprzez ostateczne umieszczenie produktow
na placu sktadowania).

2. Instrukcja rozladunku i przemieszczania produktéw blokowych i plytowych

2.1. Stosowanie widel do palet lub wozkow widlowych jest preferowang metoda wytadowywania
produktéw blokowych i ptytowych.

2.2. Palety mogg by¢ réwniez podnoszone za pomoca zawiesi tasmowych, ale w takim przypadku
nalezy pod zawiesiami uzy¢ naroznikow ochronnych i desek dystansowych na gornej krawedzi
opakowania oraz pilnowaé¢, aby wysoko$¢ haka dzwigu wynosita co najmniej 1,7 m od gornej
powierzchni palety z blokiem.

2.3. Przy podnoszeniu od razu calosci palety, minimalna odleglo$§¢ miedzy hakiem podnoszagcym a
gorng powierzchnig opakowania powinna wynosi¢ co najmniej 1,7 m, zalecane jest wykorzystanie na
bokach desek dystansowych w celu rozproszenia obcigzenia. Diugo$¢ zawiesi to 8 m, ilo$¢ 2 szt., o
szerokos$ci tasmy 60 ... 80 mm, kazde o no$nosci 2 t.

2.4. Palet z produktami, ktore sg wzgledem siebie zbyt ciasno ulozone, nie mozna czgsto roztadowac
jeden po drugim. Jednoczesne roztadowanie dwoch palet z produktami nie jest pozadane 1 dlatego
nalezy, w przypadku braku innych opcji, zachowac¢ przy tym szczeg6lng ostroznos¢.

2.5. Przy jednoczesnym podnoszeniu dwoch palet, minimalna odlegtos¢ miedzy hakiem
podnoszacym a gorng powierzchnia opakowania powinna wynosi¢ 2,1 m, na bokach nalezy
bezwzglednie wykorzysta¢ deski dystansowe! Diugos¢ zawiesi tasmowych to 10 m, ilo$¢ 2 szt.,
kazde o no$nosci 2 t.

2.6. Podnie$¢ mozna tylko palet ofoliowanych, folia termokurczliwa utrzymuje bloki na palecie.

2.7. Produkty blokowe i ptytowe musza by¢ podniesione na wczesniej wyrdwnane, state 1 suche
podtoze.

Zabrania si¢ podnoszenia palet za pomoca zawiesi stalowych i krotkich zawiesi tasmowych, bez
naroznikow ochronnych oraz kilku palet jednoczesnie przy uzyciu krotkich zawiesi:
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2.8. Palety z otwartymi opakowaniami foliowymi nalezy zabezpieczy¢ przed odpadami
atmosferycznymi!
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