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Instrukcja przemieszczania produktow z betonu
porowatego dla firmy transportowej

1. Czynnosci wykonywane przed rozpocze¢ciem prac ladunkowych:

1.1 Kierownik logistyki firmy Roclite OU zobowiazuje sie do:

- przekazania niniejszej instrukcji firmie transportowej wykonujacej pierwsze zlecenie
bezposrednio lub za posrednictwem przedstawiciela handlowego. Zamdwienia transportowe
mozna sktada¢ wylgcznie firmom transportowym, ktoére uzgodnity niniejsza instrukcj¢. Firmy
$wiadczace ustugi transportowe musza otrzymac aktualng wersje niniejszej instrukcji w
jezyku rosyjskim, estonskim lub angielskim.

1.2 Pracownik magazynu zobowigzuje si¢ przed rozpoczeciem prac zatadunkowych do:

- przekazania niniejszej instrukcji w postaci papierowej kierowcy $rodka transportu w
momencie przybycia do zapoznania si¢, wraz z wymaganiami dotyczacymi mocowania
produktow.

1.3 Firma transportowa zobowiazuje si¢ w celu §wiadczenia ustug transportowych na rzecz Roclite

ouU:

- instruowaé¢ przed $wiadczeniem ustugi transportowej personelu $wiadczacego ustuge
transportowg na podstawie niniejszej instrukcji;

-by¢ zaopatrzona w petnowymiarowg skrzyni¢ tadunkowg lub pasy do mocowania tadunku w
ilosci min. 13 szt. (w zalezno$ci od uktadu transportowego) — w przypadku naczepy z
pelnym tadunkiem, oraz w wystarczajacej/odpowiedniej ilosci petle obcigzeniowe na
zewnetrzne] krawedzi skrzyni $rodka transportu. Jezeli przewoznik nie posiada pasow,
tadowania nie wykonuje si¢. Kierowca ma mozliwos¢ nabycia paséw do mocowania tadunku
z najblizszego sklepu technicznego. Wykaz sklepdéw z adresami znajduje si¢ w Zalgczniku nr
1.

Wymog mocowania tadunku za pomocg pasow transportowych moze nie by¢ uwzgledniany, jezeli:

mocowanie pasow transportowych nie jest fizycznie mozliwe w $rodku transportu, a towary
sa przewozone Wwylacznie na odpowiedzialno$§¢ przedstawiciela handlowego lub
Zamawiajacego;

palety sa mocowane lub utrwalane w inny sposob;

zabra¢ ze soba przy $wiadczeniu ustug roztadunkowych (samochdéd manipulacyjny)
urzadzenia podnoszace (widly do palet i zawiesia taSmowe) zapewniajace zachowanie si¢
produktéw w dobrym stanie;

1.4 Kierowca zobowigzuje si¢ do:

zapoznania si¢ z wymogami zawartymi w niniejszej instrukcji przekazanej przez pracownika
magazynu oraz ztozenia podpisu w specjalnym dzienniku w odniesieniu do zapoznania si¢ z
warunkami transportu;

2. Czynnosci wykonywane podczas prac zaladunkowych:

Versioon 1 1/7



HalO/5

ROCLITE
Zakres odpowiedzialno$ci i obowigzki:

2.1 Pracownik magazynu lub operator wozka widlowego ponosi ogolna odpowiedzialno$¢ za
prawidtowe wykonanie i kontrolg wszystkich czynnosci zatadunkowych;

2.2 Operator wozka widlowego w magazynie jest odpowiedzialny za prawidlowe ostateczne
umieszczenie produktow na srodkach transportu, przekazanie belek podstawowych wymaganych w
schemacie zatadunku i mocowania (np. dla wyrobow zbronionych) oraz naroznikow ochronnych z
kartonu;

2.3  Firma transportowa/przewozowa ponosi odpowiedzialno$¢ za dostepno$¢ pasow do
mocowania fadunku w ilo$ci odpowiadajgcej wymaganiom instrukcji;

2.4 Kierowca pojazdu zobowiazuje si¢ do zgloszenia wszelkich roszczen i reklamacji co do jakosci
towarow przed umocowaniem tadunku;

2.5 Pracownik magazynu (w przypadku jego braku operator wozka widlowego w magazynie)
organizuje wymian¢ wadliwego towaru. Jesli to konieczne, przedstawiciel produkcji zostanie
zaangazowany do oceny niezgodnosci.

2.6 Kierowca pojazdu  jest

odpowiedzialny za zapewnienie dostepu
do skrzyni tadunkowej w celu
zatadunku produktéw oraz prawidtowe
zamocowanie pasOw do mocowania
tadunku zgodnie z niniejszg instrukcja;

2.7 Operator wozka widlowego w
magazynie lub magazynier sprawdza
zgodnos¢ wszystkich zamocowan produktéw przed wydaniem dokumentow towarzyszacych 1 robi
zdjecia z sytuacji. Materiat fotograficzny jest przechowywany przez co najmniej jeden rok. Jezeli
uktad mocowania spetnia wymagania, dokumenty towarzyszace sa przekazywane kierowcy i moze
uda¢ si¢ do miejsca przeznaczenia. W przeciwnym razie wyjazd zostanie odtozony do czasu
wyeliminowania niezgodno$ci;

2.8 Operator wozka widlowego (lub pracownik magazynu) przekazuje kierowcy listy przewozowe
towaru w trzech egzemplarzach opatrzone wtasnym podpisem;

2.9 Kierowca zobowiazuje si¢ do podpisania wszystkich egzemplarzy listow przewozowych i
zwréci¢ pierwszy egzemplarz listu przewozowego ekspedytorowi lub, w przypadku jego braku,
operatorowi wozka widtowego w magazynie.

3. Czynnos$ci wykonywane podczas podrozy:

Zakres odpowiedzialno$ci i obowiagzki:

3.1 Firma transportowa/przewozowa ponosi odpowiedzialno$¢ za dostawe towaru do miejsca
przeznaczenia okreslonego przez zamawiajacego w uzgodnionym/zadanym terminie;

3.2 Firma transportowa/przewozowa ponosi odpowiedzialno$¢ za ilosciowe 1 handlowe
zachowanie si¢ towaru oraz dokumentéw towarzyszacych w trakcie calej podrézy od magazynu
Roclite OU do miejsca przeznaczenia;

3.3 Kierowca zobowigzany jest, podczas przemieszczenia fadunku, do dostosowania do warunkoéw
drogowych 1 pogodowych oraz unika¢ naglych skretow i gwattownego hamowania. W trakcie
podrozy nalezy dokona¢ kontroli mocowan tadunku i w razie potrzeby dopina¢ pasy do mocowania
tadunku;

Versioon 1 2/7



HalO/5

-
\
N
\\
\
N
N h

3.4 Kierowca powinien by¢ dostepny podczas dostarczenia towaru za posrednictwem srodkow
tacznosci 1 poinformowac odbiorcéw towaru o przewidywanej godzinie przybycia z wystarczajagcym
zapasem czasu.

4. Czynnos$ci wykonywane podczas prac rozladunkowych:

Zakres odpowiedzialno$ci i obowiagzki:
4.1 Obowiazki kierowey w miejscu docelowym:

- przekazanie zamawiajagcemu w miejscu i czasie okreslonym przez zamawiajacego produktow
umieszczonych swobodnie w skrzyni ladunkowej samochodu ciezarowego, jezeli usluga
roztadunku jest $wiadczona przez zamawiajacego, lub w postaci rozladowanej na placu
budowlanym, jesli ustuga obejmuje roztadunek towaru;

- w przypadku reklamacji, ustalenie i

IROCLITE | ROCLITE
ROCLITE I ROCLITE
podpisanie z zamawiajacym/

przedstawicielem zamawiajacego obydwu egzemplarzy listu przewozowego, z ktorych jeden
pozostaje u zamawiajacegoklienta, a drugi egzemplarz zostaje przez firme transportowg zwrdcony
wraz z fakturg;

- zapewnienie, w zalezno$ci od produktéw i uzywanych urzadzen podnoszacych, mozliwosci
przeprowadzenia prac roztadunkowych ze skrzyni tadunkowej zarowno w kierunku pionowym, jak 1
bocznym poprzez otwarcie odpowiednich barierek;

- przestrzeganie podczas $wiadczenia ustugi roztadunku (samochdod manipulacyjny) wymagania
zawarte w niniejszej instrukcji oraz posiadanie odpowiedniego sprzetu roztadunkowego;

-podpisanie z zamawiajacym/
przedstawicielem zamawiajacego 2 1 3
egzemplarza listu przewozowego towaru w
celu poswiadczenia zgodnosci ilosciowej i
jakosciowej dostarczonych towarow;
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5. Instrukcja zaladunku i rozladunku produktow blokowych i plytowych oraz produktow
pomocniczych
Zaladunek i mocowanie ladunku:
Produkty blokowe i ptytowe sa zatadowane na S$rodkach transportu zgodnie z wytycznymi
udzielonymi operatorowi wozka widtowego w magazynie przez kierownika logistyki lub pracownika
magazynu firmy Roclite OU.

Umieszczanie palet blokowych w ladunku:
5.1 Na naczepie

Schemat ukladania palet na naczepie. Paleta transportowa o wymiarach 1200 x 800 mm
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Schemat ukladania palet (podstawowy schemat uzywany w Roclite OU) na naczepie. Paleta
transportowa o wymiarach 1200 x 1000 mm

|

AUTO

Schemat ukladania palet na naczepie. Paleta transportowa o wymiarach 1200 x 1200, 33 palety
(g‘odukcja Lux, schemat Roclite)

O-CHP

AUTO

I

Rysunki przedstawiajag metody mocowania przewidziane dla blokow w widoku bocznym i z gory.

Wymagania:

- ulozenie i mocowanie palet powinno gwarantowaé, ze palety blokowe nie uderzaty wzajemnie o
siebie podczas transportu, dlatego palety produktow blokowych i ptytowych sa $cisle umieszczone
na $rodku transportu za pomocg wozka widlowego.
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- wszystkie rzedy palet produktéw blokowych 1 ptytowych oraz pomocniczych (np. palety klejow) sa
mocowane przez gorng powierzchni¢ do dna skrzyni tadunkowej srodka transportu przy uzyciu
pasow do mocowania fadunku.

- przed ostatecznym napinaniu pasoOw nalezy w celu uniknigcia uszkodzenia produktoéw umiescic¢ pod
pasami narozniki ochronne z tworzywa sztucznego lub kartonu o grubosci co najmniej 6 mm, aby
zabezpieczy¢ zewnetrzne gorne naroza palet. W razie ich braku, narozniki ochronne w odpowiedniej
ilosci sg dostarczane kierowcy S$rodka transportowego przez operatora wozka widtowego w
magazynie. Nalezy unika¢ zbyt mocnego napinania paséw, co moze uszkodzi¢ krawedzia blokow na
gornej linii blokowe;.

- wystepowanie ewentualnych uszkodzen zalezy réwniez od stylu jazdy kierowcy (np. gwattowne
hamowanie 1 nagte skrety). Na nierownej drodze nalezy jecha¢ z zachowaniem ostroznosci w celu
ograniczenia potrzasania tadunku. W razie potrzeby nalezy dopina¢ pasy do mocowania tadunku.

Roziadunek:

- stosowanie widet do palet lub wozkéw widtowych jest preferowang metoda wytadowywania
produktéow blokowych i1 plytowych. Palety moga by¢ réowniez podnoszone za pomoca zawiesi
tasmowych, ale w takim przypadku nalezy pod zawiesiami uzy¢ oston narozy i desek dystansowych
na gornej krawedzi opakowania oraz pilnowac, aby wysoko$¢ haka dzwigu wynosita co najmniej 1,7
m od gornej powierzchni palety z blokiem.

- przy podnoszeniu od razu catosci palety, minimalna odleglto$¢ miedzy hakiem podnoszacym a
gbérng powierzchnig opakowania powinna wynosi¢ co najmniej 1,7 m, zalecane jest wykorzystanie na
bokach desek dystansowych w celu rozproszenia obcigzenia. Dlugos$¢ zawiesi to 8 m, ilo$¢ 2 szt., o
szerokosci tasmy 60 ... 80 mm, kazde o no$nosci 2 t.

- palet z produktami, ktére sg wzgledem siebie zbyt ciasno ulozone, nie mozna czgsto roztadowac
jeden po drugim. Jednoczesne roztadowanie dwoch palet z produktami nie jest pozadane 1 dlatego
nalezy, w przypadku braku innych opcji, zachowac przy tym szczego6lng ostroznose.

- przy jednoczesnym podnoszeniu dwdch palet, minimalna odlegto$¢ migdzy hakiem podnoszacym a
gérng powierzchnig opakowania powinna wynosi¢ 2,1 m, na bokach nalezy bezwzglednie
wykorzysta¢ deski dystansowe! Dlugos¢ zawiesi tasmowych to 10 m, ilo$¢ 2 szt., kazde o no$nosci 2
t.

Zabrania si¢:

- podnoszenia palet za pomocg zawiesi stalowych 1 krétkich zawiesi tasmowych, bez naroznikéw
ochronnych oraz kilku palet jednoczesnie przy uzyciu krétkich zawiesi:
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Wykaz sklepow:

Ehituse ABC Johvi
Tartu maantee 14, Johvi, 41538 Ida-Viru maakond

Stokker Tooriistakeskus Johvi

Rakvere 42, Johvi 41532
E-post: johvi@stokker.com
Telefon+372 334 0008

Bauhof Johvi
Narva mnt 141 41536 Johvi

Silbet Ehituskaubad
Rakvere 38A ,

Johvi

Ida-Virumaal

Wiirth

Jaama 49, Johvi

41532, Ida-Virumaa, Estonia
Tel 33 70 005
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